La herramienta del especialista

FICHA TECNICA

CLAVE:LZ26011-L26010

PASTA PARA SOLDAR BIODEGRADABLE

La pasta para soldar biodegradable
es un fundente orgdnico soluble en
agua de consistencia cremosa, usada
principalmente para soldar las tuberfas
de cobre con soldaduras de estafio, plomo
y antimonio; Esta hecha a base de agua,
es hiodegradable y de 4cido controlado
(PH Neutro), que ayuda a la limpieza
del metal al contacto y los residuos se
pueden limpiar facilmente con agua.

USOS:

- Soldar tuberias de metales basicos como:
Cobre, bronce latdn, estaio, plomo

y antimonio; Por las cuales corra

agua o gas, se recomienda utilizar las
soldaduras:

10g
CLAVE: LZ6010

125¢
CLAVE: L6011

CLAVE ‘ DESCRIPCION COMPARACION DE FUNDENTES
126001 Soldadura maciza 50/50 BIODEGRADABLE PETROLATO
A, il G Preparacion de la superficie | No es necesario lijar Se requiere lijar
176003 Soldadura1/2-1/2
. Solubilidad 100%soluble Insoluble
126004 Soldadura maciza 95/5
" Aproximadamente » .
CONSISTENCIA DEL PRODUCTO Degragation 2 meses Zailps ommas
EN EL MEDIO AMBIENTE
Salud No toxica Toxica
TEMP°C  |DOGOTULS®| OTRAS
. o o Desengrasante
0°a10° | Manejable | Extradura Limpieza personal Aguayjabon ara manos
20°a30° | Normal Dura
350 440° S gl Limpieza final Solo con agua Productos quimicos
INSTRUCCIONES:

Limpie las partes

Aplique la pastaa el tubo y la conexion

Utilizando un soplete, caliente la unidn a
soldar aplicando una flama entre mediay
altaintensidad.

INOJTOXICO)

EMPAQUE

DESCRIPCION:

-Pasta en color dmbar, sin olor

-Limpia al contacto la superficie para
aplicar la soldadura

-Esun fundente a base de componentes
orgdnicos

-Se puede utilizar en sistemas de agua
potable

-No es corrosiva

CARACTERISTICAS:

-Limpieza rdpida:

Ahorra tiempo ya que no requiere el uso

deunalija

-Fvita la oxidacion y limpia las areas a
soldar

-Ayuda a distribuir mejor la soldadura
-Pasta anticorrosiva libre de plomo y
materiales pesados

-Biodegradable: Este producto se
biodegrada facilmente en un tiempo no
mayor a 2 meses.

-Elaguadisuelve losresiduos: Disefiado
a base de agua con el fin de disolver
los residuos que queden situados en
la parte interior de la tuberia y asi no
dejar rastros del fundente.

Aplique la soldadura DOGOTULS®

Limpie el exterior del tubo y conexion
con un pafio humedo para evitar [a corrosion

——

Limpie el interior de |a tuberia dejando
fluiragua
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-FORMULA QUIMICA: Mezcla de surfactantes no
i6nicos, dcidos suaves y aminas.

-ESTADO FISICO/APARIENCIA: Pasta color ambar.

-0LOR: Ninguno.

-GRAVEDAD ESPECIFICA: (H20 - 1): 11

PH:5a7. )

-PUNTO DE EBULLICION: No aplica.

-PUNTO DE FUSION: No aplica.

-PRESION DE VAPOR (mm Hg A 20 C): No aplica.
RANGO DE EVAPORACION ( n-BuAc=1): «<1.

EFECTOS A LA SALUD

-0J0S: EI humo generado en el proceso de soldado
puede ocasionar irritacion.

-PIEL:No aplica.

-INGESTION: No aplica.

-INHALACION: El humo generado en el proceso de
soldado puede ocasionar irritacion.

PRIMEROS AUXILIOS

0J0S: En caso de contacto, lavar con abundante agua.
PIEL: Lavar con agua corriente hasta que desaparezca.
INGESTION: Tomar agua y buscar atencion médica in-
mediata.

INHALACION: Mueva a la persona afectada a un lugar
ventilado. )

OTRAINFORMACION: En caso de persistir las molestias
consultar a un medico.

GARANTIA

EQUIPO DE PROTECCION PERSONAL

0JOS: Lentes o careta para proteccion de quemaduras
durante el soldado.

PIEL: Guantes protectores para evitar quemaduras.
ViAS RESPIRATORIAS: Mascarilla respiratoria cuando
se use en lugares muy cerrados y de poca ventilacin.

RIESGO DE FUEGO 0 EXPLOSION

PUNTO DE INFLAMACION: >400 F/204 C.
TEMPERATURA DE AUTOIGNICION: No aplica.
ETIQUETADO ESPECIAL: No aplica.

ID. TRANSPORTACION: No aplica.

FLAMABILIDAD: No aplica.

METODO DE EXTINCION: Rocio de agua, didxido de
carbono, espuma de alcohol, polvos quimicos secos.

PRODUCTOS PELIGROSOS EN LA COMBUSTION:

Mondxido y diéxido de carbono, amonio, cloruro de
hidrogeno.

MANEJO'Y ALMACENAJE DEL PRODUCTO

MANEJO: Lavarse las manos después del manejo tanto
de contenedores como del producto.

ALMACENAJE: Almacenar en lugar fresco, seco y
protegido del sol, lejos de productos incompatibles.

DATOS DE REACTIVIDAD

ESTABILIDAD: Excelente.
INCOMPATIBILIDAD: Solventes y aceites.
POLIMERIZACION ESPONTANEA: No aplica.

INDICACIONES EN CASO DE FUGA O DERRAMES

PEQUENAS CANTIDADES: Recoger el derrame y
limpiar con agua los residuos.
GRANDES CANTIDADES: Contener el derrame, recoger
[a pasta para su reuso, almacenandola en contenedores
de plastico o bien retirarla con un material absorbente.
Limpiar los residuos con agua.

PRECAUCION:

NO SE DEJE AL ALCANCE DE LOS NINOS.

Este producto esta garantizado contra defectos de fabricacidn y origen por un periodo de 1afio a partir de la fecha de adquisicién por el usuario final. Esta garantia
esvalida siempre y cuando el producto sea usado en condiciones normales y para lo que fue disefiado; NO CUBRE desgaste natural por uso, variaciones de voltaje,
exceso de capacidades, omision de instrucciones de uso y/o modificaciones de cualquier tipo. Para ser valida la garantia es necesario que presente el producto y su
comprobante de compra (factura o ticket impreso) donde fue adquirido el producto o directamente a Herramientas Importadas Monterrey, S.A. de C.V. El producto
serd enviado al Centro de Servicio y sometido a valoracidn, el envio hasta el Centro de Servicio debera ser cubierto por el usuario. Una vez que el producto sea
reparado o se apruebe la reposicion, éste serd enviado al domicilio que nos indique y el costo del envio serd cubierto por Herramientas Importadas Monterrey. Centro
de Atencion Tel. (81) 8374-8812. Mas informacion y detalles en la pagina www.dogotuls.com en el apartado de garantia.
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